L) RSF Hektronik

Montageanleitung
MSA 350, MSA 352

Wichtig! Montage der MaBstabeinheit
* Der Verfahrweg der Maschine muss kleiner sein als
die Messlinge des Lingenmess-Systems! e Ziehen Sie die Befestigungsschrauben vorerst nur
* Die Transportsicherung muss leicht an.
vor Inbetriebnahme entfernt werden! * Richten Sie die MaBstabeinheit auf die vorgegebene
* Die Abtasteinheit darf gegeniiber Parallelitat zur Maschinenfiihrung aus.
der MaBstabeinheit nicht verkantet werden! * Ziehen Sie die Befestigungsschrauben mit einem
* Der Stecker darf nur spannungsfrei verbunden Anzugsmoment von max. 1 Nm an.

oder gel6ést werden!
e Gesamtkabelldnge darf 30 m nicht liberschreiten!

Uberlegungen zur Montage

* |dealerweise montieren Sie das Mess-System mdglichst
nahe an die Fihrungsbahnen der Maschine oder des
Schlittens.

» Sind an der Maschine keine geeigneten
Montageflachen vorhanden, kénnen solche durch Transportsicherung
stabile Stahlleisten geschaffen werden.

¢ Die Position des Mess-Systems muss so gewahlt werden,
dass die Maschinenanschléage innerhalb der Messlange

Abtasteinheit

liegen! Ein Uberfahren der Messlénge fiihrt zur Montage der Abtasteinheit

Beschadigung des Mess-Systems!
¢ Fir die MaBstabeinheit sollte der sich bewegende und * Fihren Sie zuerst die Abtasteinheit vorsichtig

far die Abtasteinheit der ruhende Teil der Uber die vorgesehene Montageflache.

Maschinenfuhrung ausgewéhit werden. * Ziehen Sie auch hier die Befestigungsschrauben

Auf diese Weise kann man das Kabel der Abtasteinheit vorerst nur leicht an.

an der Maschine fest installieren. * Richten Sie die Abtasteinheit innerhalb der vorgegebenen
¢ Das Mess-System ist gegen Eindringen von Staub und Montagetoleranzen (Fiihlerlehre 1 mm) ein.

Spritzwasser geschiitzt, vorausgesetzt, es wird so e Ziehen Sie die Schrauben mit einem Anzugsmoment

montiert, dass die Dichtlippen von der Verschmutzungs- von max. 1,5 Nm fest.

seite wegzeigen.
Ist eine solche
Montage nicht
mOgllCh, sollte Verschmutzungsseite
das ganze Mess-

system mit einer

Abdeckung

(Blech oder

Faltenbalg)

geschutzt

werden.

s Ausgabe 06/03, Art.Nr. 14802535, Dok.Nr. BDE0027, Techn. Anderungen vorbehalten!

zugelassene

=

Uberpriifung der Montage

Uberpriifen Sie nun den Verfahrweg des Maschinen-
tisches in Bezug auf die Messlange des Systems.
Bitte achten Sie darauf, dass die Maschinenanschlage
innerhalb der Messlénge des Systems liegen.

Ein Uberfahren der Messlange fiihrt zur Beschadigung
des Mess-Systems!

Verlegung des Kabels

Obwohl der Kabeleingang in die Abtasteinheit
abgedichtet ist, sollte sich dort keine Flissigkeit
ansammeln.

Verlegen Sie das Kabel so, dass das Kabel
(unmittelbar nach der Abtasteinheit) nach unten eine
Schleife bildet, damit eine Art "Tropfnase" entsteht.
Gesamtkabelldnge darf 30 m nicht Giberschreiten!

Technische Daten entnehmen Sie bitte unserem Katalog
"Inkrementale Ldngenmess-Systeme"




Abmessungen - Montagetoleranzen - Montagemaoglichkeiten:
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